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CERTIFICADO DE CALIBRACION

Este certificado se expide de acuerdo al convenic estabiecidg
ACREDITACION y el titular del Laboratorio de Calibracion. <
Este certificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patr
unidades fisicas de medida en concordancia con el Sistema lnternam
Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuar
escrito del QAA y de EDACI.

Certificados de calibracion sin firma y aclaracién no: serén valldos E

instrumento a intervalos apropiados.

INSTRUMENTO: Un conjunto indicador y sensor de temperatu '
en una vaina metalica de 350 mm de Iongltud ¥y 6 mm de dlémetro c
FABRICANTE: Indicador: ASL ; Sensor EDACI S. R L

MODELO: Indicador: F250 ; Sensor: Pt100

RANGO: Indicador: - 200 + 962 °C % Sensor: - 50 + 250 °C
N° DE SERIE: indicador: 3290 0001 1542 ; Sensor 3331
IDENTIFICACION CLIENTE: 3290 + T100- 01
DETERMINACIONES REQUER!DAS CALIBRACION
PROCEDIMIENTO APL!CADO ED T- 04

METODO DE CALIBRACION: E[ conjunto fue callbrado intr

seco de temperatura estable, junto con una termorresistencia patron
de calibracion, a partir de las cuales se determiné la temperatura del

FECHA DE RECEPCION INSTRUMENTO 12 de Jullo de
FECHA DE CALIBRACION O MEDICION 12 de Jullo de
FECHA DE EMISION DEL CERT!FICADO 13 de Juho de

CLIENTE EDACIS. R, L.

% DOMICILIO: Crel. Lynch 2684 -

=

Los resultados consignados se refieren exclusivamente a la muestra recibida y EDACI de L
toda responsabilidad por el uso indebido o incorrecto que se hiciere de este informe.
L Estd prohibida la reproduccion parcial det presente certificado.
v
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do se haya obtemdo prewamente permiso por )

X éﬁsor tipo Pt100 de cuatro hilos, contenido

on cable y ficha. Calibrado en canal B.

pduciendo el sensor en un bafio y un blogue

Se realizaron diez mediciones por cada punto
punto a calibrar.
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Indicacion del

instrumento
°C

- 24,33

Indicacion
°C

Correccion de la;

Incertid

OBSERVACIONES: -
TEMP. AMB_I E

La temperatura segun la ITS 90 se obt|ene suma 0 algebraic
“Correccién en la Indicacion”. '
“La incertidumbre expandida de medlda se ha obten_ o multlplscan
factor de cobertura £=2 que, para una Distribucion -hormal, corre
aproximadamente el 95%. La mcertldumbre tlplca ‘de-medida se
350561:2004.” f

El valor Indicacion del instrumento es el resultante del' promedso de ¢
planilla de uso interno 5.4/1. :

Al instrumento no se le ha 'éi’é:f:_:t"uado nin:gj_

PATRONES UTILIZADOS:

reparacion previa a la

HRA.: 40+4%

amente la “Indicacion del Instrumento” vy la
do la incertidumbre tipica de medicion por el
sponde a una probabilidad de cobertura de

ha determinado conforme a la Norma IRAM

iez lecturas para cada punto, registrados en la

calibracion.

INSTRUMENTO * MARCA N° cerTIFicaDO | FELC
TERMOMETRO DIGITAL CON e FM-102-12911 3° Parcial
TERMORRESISTENCIA /| | S20onTi020°1"  ASL INT]JULIO 09 36 MESES
TERMOHIGROMETRO TH 13 29471 EDACI ENERO 11 | 24 MESES
‘ -
?

pto de Calabramon
German Romano

Los resultades consignados se refieren exclusivamente a la muestra recibida y EDACT de a
toda responsabitidad por-el uso indebido o incorrecto que se hiciere de este informe.
. Estd prohibida la reproduccién parcial del presente certificado. |-
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